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(57) invention conceme un dfsposhxf destine ft centrer auto- 
mabquement le brin de retour des bandes de convoyeur. 

Lb centrage est obtenu par r orientation de 2 rouleaux 
presses respectivement sur le dessus et le dessous de la 
banda. qui s'orientent autour d*un pivot sous I'effet d'un effort 
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Lb bands ne subit aucune deformation transversale et ses 
rives ne sent pas solHcftees. 

Le c£spositif selon (Invention est constitue de 2 rouleaux 1 
et 2 supportes par das nasques lateraux 3 associes par une 
traverse 4 orientabie dans un manchon 5. 

L'ensembte est articule dans un pivot 6. 7. 

Un decentrege de la bande suivant F ou G engendre un 
effort difference! qui provoque la rotation suivant F1 ou G1. ce 
qui place las rouleaux 1 et 2 dans une position correctrice. 
renvoyant la bande dans le sens G ou F. 

Ce orincipe est utifisaWe sur tous les appareils qui compor- 
tent une bande sans fin. 
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1 - DESCRIPTION 



Dispositif centreur pour convoyeur a bande. 

Le dispositif objet de la presente invention constitue un composant 
des convoyeurs a bande utilises dans de nombreuses industries et plus 
particulierement dans les mines et carrieres. 

Son role est de regulariser le centrage de la bande sans fin 
en particulier dans les zones inferieures dites brin de retour. 
Les bandes reposent en general sur des rouleaux perpendiculaires a 
l'axe de deplacement des produits transportes. 

La position des rouleaux superieurs formant "auge M est telle qu'il 
existe un effort de centrage permanent dtt, d'une part, a leur angle 
dans le plan transversal mais egalement a une inclinaison dans le 
sens de marche appelee "angle de centrage". 

II n'en est pas de meme pour le brin inferieur qui se deplace 
selon 1» orientation des rouleaux et I 1 action perturbatrice des en- 
robages de produits qui peuvent s f y produire. 

On est done amene a modifier constamment I 1 orientation* des 
rouleaux inferieurs, faute de quoi la bande se deteriore en frot- 
tant sur les charpentes. 

Le centrage est parfois maintenu par des rouleaux verticaux 
et lateraux sur lesquels les rives de la bande s'appuient et se 
deteriorent. 

II existe aussi des rouleaux auto centreur qui s f orientent au- 
tour d f un pivot sous l'action de rouleaux verticaux (et lateraux) 
qui palpent les rives. 

On utilise egalement des stations ou auge mont6es a l'envers 
par rapport aux auges definies par les rouleaux soutenant le brin 
supSrieur. On beneficie alors de la contrainte de mise en auge et 
des angles de centrage des rouleaux exterieurs. 

Tous ces dispositif s sont peu efficaces car 1" action de cen- 
trage est dependante du poids de la bande sur le rouleau, 
lis entrainent egalement une fatigue de la bande qui peut aller 
jusqu'a sa deterioration, soit par les rives dans les systemes a 
rouleaux lateraux, soit par la partie mediane dans les systemes en 
auge* 



2585679 

- 2 - 

1 L'objet de I'invention est de fournir un dispositif permettant 

d'eviter ces inconvSnients par un maintien de la baade sensiblement 
& plat dans le sens transversal et sans aucune sollicitation des ri- 
ves. 

5 Le dispositif selon l f invention comporte 2 rouleaux maintenus 

dans un support orientable dans 2 plans* 

1° ) dans le plan horizontal pour assurer une pression de contact de 

la bande sur les 2 rouleaux dont l*un est place au dessus et 1 'au- 
tre au dessous. 

10 La pression de contact est done independante du poids de la ban- 

de. 

2°) Dans le plan vertical pour orienter autoroatiquement l 1 ensemble en 

fonction des corrections necessaires. 
Selon une lere caracteristique de 1* invention, le dispositif de centrage 
t5 est cosstitu6 sous les N° de rep. aux dessins de 2 rouleaux (1 et 2) 
disposes de fag on espacee f lun de l f autre par rapport au sens de mou- 
venent de JLa bande (8) et destines l f un a #tre dispos6 au dessus et 
1" autre ail dessous. 

Les extremites des dits rouleaux sont supportees par les flas- 
20 ques lateraux (3) d«un ensemble support (3-4) pourvu d f un pivot (6) 
dans sa par tie mediane dont l'axe est contenu dans un plan perpendi- 
culaire aux axes des rouleaux. 

Le dit pivot (6) est pourvu de moyens de liaison (7) au bftti 
du convoyeur. 

25 Selon une autre caracteristique les flasques support, sous le R 0 de rep. 
aux dessins (3) sont lies par un element transversal (4) dispose en 
dehors du plan des rouleaux (1 et 2) qui est maintenu par un manchdn 
d f orientation (5) sur l'extrSmite du pivot (6). 

Ce dit manchon (5)est place dans un plan perpendiculaire a i*axe 

30 du pivot, ce qui permet le reglage de la pression de contact des rou- 
leaux (1 et 2) sur la bande. 

Selon une dernidre caracteristique, l f element transversal, sous les H* 
de rep. aux dessins (if) est cylindrique et le manchon d 'orientation (5) 
comporte un moyen de r§gler 1 • or ientation et un element de bridage 
35 susceptible d'immobiliser l f element transversal sur le manchon d»orien- 
tation. 
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Le fonctionnement du dispositif est le suivant. 
La contrainte de la bande sur les rouleaux qu'elle entraine en- 
Sendre un effort oriente dans le sens de marche (de la bande) qui est 
equilibre de part et d'autre du point de pivotement de I'enserable. 

Le decentrase de la bande provoque une augmentation de 1 'effort 
du cdte OA la nortee sur les rouleaux augmente et inversement, une 
diminution de 1« effort du cote le moine sollicite. 

Get effet differentiel se traduit par un couple de rotation qui 
s'exerce sur 1 'ensemble et le fait pi voter. 

Le pivotement provoque 1 • orientation des 2 rouleaux dans le sens o y 
leurs poussees conjuguees tend a ramener la bande a son point de cen- 
trage. 

II en resulte bien ainsi que la bande ne subit pas de deforma- 
tion tranoversale et que ses rives ne sont Jamais sollicite es. 

15 Les dessins joints illustrent le principe de base du dispositif dont 
les differents elements neuvent faire l'objet de realisations variees. 
La figure 1 represente le dispositif vu en perspective, les figures Z 
et 3 represented une vue en plan illustrant les defacements lateraux 
de la bande et les mouvements correcteurs en resultant. 

20 nn support inclinable a volonte par une barre transversale dans 
un manchon ( 5 ) serrable, recoit par ses flasques ( 3 ) deux rouleaux 1 
et 2 destines a etre places respectivement au dessus et au dessous de 
la bande (8). Le manchon (5) est solidaire d»un axe vertical (6) qui 
tourne librement dans un palier (?) constituant le point de fixation 

25 du dispositif k la charpente du convoyeur. 

Si Hon considere un sens de marche S, un decentrage suivant P 
m-ovoquera une rotation de l'axe vertical (6)suivant F 1 ce qui orien- 
tera les 2 rouleaux Cl et 2) de maniere a renvoyer la bande dans le 
sens lateral oppose G. (figure 2). 

30 Si le decentrage s'effectue suivant G, l a rotation se fera sui- i 

vant ui provoquant une action des rouleaux vers F. (figure 3) 
Application industrielle - 

C« principe eat utilisable sur tous les appareils qxi± comuortent 
uno bande sans fin. 
35 - Con voyeurs fixes et mobiles 

- Extracteurs, doseurs a bande 

- Courroies de machines constituant une table de travail 

- Courroies plates larges etc. 
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1° ) Dispositif de centrage de brin de retour -oour bande transporteuse 
sans fin, caracterise en ce qu'il est constitue de 2 rouleaux (1 et 2) 
disposes de fagon espacee l f un de 1 'autre par rapport au sens de mou- 
vement de la bande (b) et destines l'un a Stre dispose au dessus et 
l 1 autre au dessous. 

Les extremites des dits rouleaux sont supportees par les flas- 
ques lateraux (£) d'un ensemble support (3-Zf) pourvu d*un pivot (6) 
dans sa .partie mediane dont l'axe est contenu dans un plan perpendi- 
culaire aux axes des rouleaux. 

Le dit pivot (o) est pourvu de moyens de liaison (?) au bdti du 
coneoyeur. 

2° ) Dispositif selon revendication l caracterise en ce que les flas- 
quee support (3) sont lies par un element transversal (if) dispose en 
dehors du plan des rouleaux (1 et'*:) qui est maintenu par un manchon 
d 1 orientation (£) sur l f extremity du pivot (6) 

Ce dit manchon (>) est place dans un plan perpend icul aire a 
l f axe du pivot, ce qui permet le reglage de la pression de contact 
des rouleaux (1 et *:) sur la bande 

) Dispositif selon revendication .ei caracterise en ce que l'element 
transversal (4) est cylindfcique et le manchon d "orientation (5) com- 
porte un moyen de regler 1« orientation et un element de bridage sus- 
ceptible d'immobiliser l f element transversal sur le manchon d» oriental 
tion. 
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